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1 .  ( 3 )  在 有 粉 塵 的 環 境 中 工 作 ， 應 配 戴 ① 耳 罩 ② 手 套 ③ 口 罩 ④ 眼 罩  以 防 傷 害 。  

2 .  ( 2 )  普 通 碳 鋼 五 大 元 素 中 ， 影 響 性 質 最 大 者 為 ① 磷 ② 碳 ③ 硫 ④ 錳 。  

3 .  ( 3 )  鋁 合 金 低 壓 鑄 造 較 一 般 重 力 鑄 造 之 成 品 率 ① 低 ② 差 不 多 ③ 高 ④ 無 法 比 較 。  

4 .  ( 4 )  依 法 令 須 對 從 事 特 別 危 害 健 康 作 業 之 勞 工 ， 實 施 健 康 管 理 ， 其 目 的 是 ① 醫 治 疾 病 ② 可 投 保

壽 險 ③ 預 防 腫 瘤 ④ 防 止 職 業 病 。  

5 .  ( 1 )  一 般 泡 沫 滅 火 器 藥 劑 有 效 期 限 為 ① 一 年 ② 三 年 ③ 二 年 ④ 四 年 。  

6 .  ( 2 )  品 管 圈 活 動 是 一 種 激 發 全 員 創 意 的 活 動 ， 參 加 對 象 是 ① 主 管 ② 全 體 人 員 參 與 ③ 現 場 人 員 ④

工 程 師  最 正 確 。  

7 .  ( 3 )  下 列 何 者 不 是 澆 口 系 統 設 計 應 考 慮 因 素 ① 減 少 亂 流 ② 獲 得 最 佳 之 溫 度 梯 度 ③ 降 低 熔 化 溫 度

④ 防 止 夾 渣 。  

8 .  ( 4 )  下 列 何 種 元 素 會 降 低 鑄 鐵 之 流 動 性 ① 矽 ② 磷 ③ 錳 ④ 硫 。  

9 .  ( 4 )  電 動 機 具 欲 使 用 插 座 電 源 時 ， 須 先 確 認 ① 電 流 ② 電 容 ③ 電 阻 ④ 電 壓 。  

1 0 .  ( 1 )  澆 鑄 溫 度 相 同 時 ， 下 列 何 種 材 料 之 流 動 性 最 佳 ？ ① F C 1 5 0 ② F C 3 5 0 ③ F C 3 0 0 ④ F C 2 5 0 。  

1 1 .  ( 4 )  洛 氏 硬 度 計 的 測 試 是 屬 於 ① 切 削 硬 度 ② 反 跳 硬 度 ③ 割 痕 硬 度 ④ 壓 痕 硬 度 。  

1 2 .  ( 1 )  鑄 造 廠 經 常 使 用 之 儀 器 ， 為 得 可 靠 之 數 據 ， 下 列 敘 述 何 者 正 確 ？ ① 不 同 儀 器 視 不 同 校 正 週

期 請 專 業 認 證 單 位 校 正 ② 不 必 校 正 ③ 人 人 均 可 任 意 操 作 ④ 使 用 者 自 己 靠 經 驗 校 正 。  

1 3 .  ( 4 )  塗 料 的 基 本 用 途 是 用 來 避 免 ① 熱 裂 ② 變 形 ③ 夾 渣 ④ 金 屬 滲 透 。  

1 4 .  ( 3 )  F C 2 0 0 比 F C 2 5 0 的 強 度 ① 高 ② 不 一 定 ③ 低 ④ 相 同 。  

1 5 .  ( 3 )  解 決 氣 孔 的 方 法 為 ① 增 加 砂 模 含 泥 量 ② 增 加 砂 模 硬 度 ③ 減 少 水 份 含 量 ④ 減 少 離 型 粉 含 量 。  

1 6 .  ( 1 )  沾 漿 液 無 法 被 覆 蠟 型 時 ， 則 漿 液 中 需 添 加 ① 濕 潤 劑 ② 消 泡 劑 ③ 水 玻 璃 ④ 矽 膠 液  以 改 善 。  

1 7 .  ( 2 )  機 器 保 養 應 ① 有 空 時 就 做 ② 定 期 保 養 ③ 過 年 時 才 打 掃 ④ 髒 時 才 做 。  

1 8 .  ( 3 )  含 碳 量 為 0 . 5  % 之 鋼 稱 為 ① 共 析 鋼 ② 合 金 鋼 ③ 亞 共 析 鋼 ④ 過 共 析 鋼 。  

1 9 .  ( 2 )  不 銹 鋼 之 銲 補 材 料 是 採 用 ① 普 通 鋼 銲 條 ② 同 材 質 不 銹 鋼 銲 條 ③ 銅 銲 條 ④ 一 般 鐵 銲 條 。  

2 0 .  ( 4 )  矽 砂 的 耐 熱 溫 度 比 鋯 砂 ① 視 當 時 情 形 而 定 ② 相 同 ③ 高 ④ 低 。  

2 1 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 有 機 性 黏 結 劑 ① 殼 粉 ② 糊 精 ③ 樹 脂 ④ 水 泥 。  

2 2 .  ( 3 )  何 種 砂 模 較 易 使 鑄 件 發 生 氣 孔 ① 殼 模 法 ② 水 泥 模 法 ③ 濕 模 法 ④ 乾 模 法 。  

2 3 .  ( 4 )  物 料 存 放 在 倉 庫 不 必 注 意 ① 通 風 ② 高 度 ③ 採 光 ④ 噪 音  問 題 。  

2 4 .  ( 2 )  煉 鋼 爐 中 ， 下 列 何 種 爐 渣 具 有 最 強 之 還 原 性 ？ ① M n S ② C a C 2 ③ F e O ④ S i O 2 。  

2 5 .  ( 3 )  下 列 何 種 材 料 製 成 之 鑄 件 最 具 衝 擊 硬 化 特 性 ， 常 用 於 挖 土 機 之 零 件 上 ① 中 碳 鋼 ② 高 鉻 鑄 鐵

③ 高 錳 鋼 ④ 低 錳 鋼 。  

2 6 .  ( 3 )  延 性 鑄 鐵 其 石 墨 形 狀 為 ① 不 規 則 形 狀 ② 片 狀 ③ 球 狀 ④ 塊 狀 。  

2 7 .  ( 1 )  您 如 不 慎 或 不 當 使 用 機 具 設 備 造 成 損 壞 ， 該 如 何 處 理 ？ ① 主 動 告 知 並 通 知 修 護 避 免 他 人 使

用 造 成 傷 害 ② 為 避 免 被 責 怪 不 可 告 知 他 人 ③ 偷 偷 的 在 設 備 上 標 示 故 障 而 不 告 知 何 人 所 為 ④

誣 指 他 人 所 為 自 己 死 不 承 認 。  

2 8 .  ( 3 )  鑄 造 工 廠 規 劃 宜 考 慮 ① 物 件 搬 運 距 離 愈 長 愈 佳 ② 成 品 庫 存 越 多 越 好 ③ 加 強 空 間 立 體 運 用 ④

堆 積 或 裝 入 容 器 次 數 愈 多 愈 好 。  

2 9 .  ( 1 )  下 列 何 者 不 屬 於 非 破 壞 性 檢 驗 ① 內 部 金 相 檢 驗 ② X - 光 檢 驗 ③ 滲 透 液 檢 驗 ④ 超 音 波 檢 驗 。  
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3 0 .  ( 3 )  工 業 安 全 標 誌 中 ， 紅 圓 圈 中 加 一 紅 橫 線 是 表 示 ① 注 意 通 行 ② 繼 續 通 行 ③ 禁 止 通 行 ④ 暫 停 通

行 。  

3 1 .  ( 4 )  爐 前 試 驗 中 所 作 之 楔 值 試 驗 ， 主 要 目 的 為 ① 瞭 解 含 碳 量 ② 作 彎 曲 試 驗 ③ 看 晶 粒 之 大 小 ④ 看

白 口 化 程 度 。  

3 2 .  ( 2 )  蠟 的 性 質 中 ① 硬 度 與 脆 性 ② 脆 性 與 韌 性 ③ 強 度 與 脆 性 ④ 強 度 與 硬 度  成 反 比 。  

3 3 .  ( 1 )  鑄 砂 強 度 試 驗 機 可 測 定 鑄 砂 之 ① 抗 壓 強 度 ② 可 壓 縮 性 ③ 黏 土 粉 ④ 透 氣 度 。  

3 4 .  ( 2 )  壓 鑄 鋁 合 金 生 產 過 程 中 ， 模 溫 約 控 制 在 ① 3 5 0 ～ 4 5 0 ② 1 5 0 ～ 2 5 0 ③ 2 5 0 ～ 3 5 0 ④ 5 0 ～ 1 0 0  ℃

鑄 件 表 面 最 佳 。  

3 5 .  ( 2 )  同 時 適 用 於 砂 模 及 金 屬 模 之 鑄 造 的 鋁 合 金 是 ① 鋁 錳 ② 鋁 矽 ③ 鋁 鋅 ④ 鋁 銅 鋅  合 金 。  

3 6 .  ( 2 )  消 防 設 備 應 多 久 檢 查 一 次 ① 六 個 月 ② 三 個 月 ③ 一 年 ④ 一 年 半 。  

3 7 .  ( 2 )  鑄 鐵 碳 當 量 ( C E ) = ① 1 / 3 C % ＋ ( S i ＋ P ) % ② C % ＋ 1 / 3 ( S i ＋ P ) % ③ C % ＋ 2 / 3 ( S i ＋ P ) % ④ ( C ＋ S

i ＋ P ) % 。  

3 8 .  ( 1 )  蜂 蠟 為 古 代 包 模 鑄 造 法 所 使 用 之 模 型 材 料，它 是 一 種 ① 動 物 蠟 ② 植 物 蠟 ③ 礦 物 蠟 ④ 石 化 蠟。 

3 9 .  ( 2 )  手 推 車 運 送 物 料 時 ① 自 己 決 定 ② 禁 止 ③ 有 時 可 以 ④ 上 級 允 許 可 以  再 搭 載 人 員 。  

4 0 .  ( 3 )  下 列 澆 口 系 統 何 者 瀘 渣 效 果 最 差 ① 雨 淋 式 澆 口 ② 過 濾 式 澆 口 ③ 頂 澆 口 ④ 旋 轉 澆 口 。  

4 1 .  ( 2 )  下 列 何 者 不 是 包 模 鑄 造 用 低 熔 點 合 金 模 具 材 料 的 主 要 成 份 ① 鉍 ② 鋅 ③ 錫 ④ 鎘 。  

4 2 .  ( 3 )  下 列 何 種 方 式 可 以 改 善 鑄 件 氣 孔 的 缺 陷 ① 增 加 模 砂 中 糊 精 ② 增 加 模 砂 水 份 含 量 ③ 減 低 鑄 模

硬 度 ④ 增 加 鑄 模 硬 度 。  

4 3 .  ( 3 )  事 業 單 位 平 時 僱 用 多 少 勞 工 ， 應 設 醫 療 衛 生 單 位 ① 5 0 人 ② 1 3 0 人 ③ 3 0 0 人 以 上 ④ 9 0 人 。  

4 4 .  ( 3 )  澆 鑄 時 ， 流 路 系 統 中 主 要 使 浮 渣 不 流 入 模 穴 內 的 第 一 道 管 制 為 ① 澆 口 底 ② 下 澆 道 ③ 澆 口 箱

④ 橫 澆 道 。  

4 5 .  ( 1 )  常 溫 自 硬 性 呋 喃 樹 脂 砂 的 混 合 方 法 為 ① 砂 ＋ 硬 化 劑 → ( 混 練 ) ＋ 樹 脂 → ( 混 練 ) ② 砂 → ( 混 練 )

＋ 樹 脂 → ( 混 練 ) ＋ 硬 化 劑 → ( 混 練 ) ③ 砂 ＋ ( 硬 化 劑 與 樹 脂 ) 一 起 混 練 ④ 砂 ＋ 樹 脂 → ( 混 練 ) ＋

硬 化 劑 → ( 混 練 ) 。  

4 6 .  ( 1 )  身 為 工 廠 員 工 ， 最 基 本 的 條 件 應 具 備 ① 良 好 的 職 業 道 德 ② 豐 富 的 知 識 ③ 過 人 的 智 慧 ④ 高 超

的 技 術 。  

4 7 .  ( 3 )  直 徑 4 0 m m 、 長 1 0 0 m m 之 鑄 鋁 棒 ， 密 度 為 2 . 7 時 之 重 量 為 ① 7 3 2 g ② 5 0 6 g ③ 3 3 9 g ④ 8 2 0 g 。  

4 8 .  ( 4 )  為 了 使 鑄 件 收 縮 時 不 產 生 熱 裂 ， 鑄 砂 必 須 具 有 ① 強 度 ② 熱 穩 定 性 ③ 透 氣 性 ④ 崩 散 性 。  

4 9 .  ( 4 )  表 示 鑄 砂 抵 抗 高 溫 而 不 熔 化 之 特 性 是 ① 耐 磨 性 ② 耐 蝕 性 ③ 強 度 ④ 耐 熱 性 。  

5 0 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 屬 於 鑄 件 外 觀 檢 查 的 工 作 範 圍 ① 鑄 件 形 狀 ② 鑄 件 尺 寸 ③ 鑄 件 缺 陷 ④ 鑄 件 成 份 。  

5 1 .  ( 3 )  下 列 何 者 不 是 工 廠 管 理 的 新 趨 向 ？ ① 制 度 化 ② 人 性 管 理 ③ 增 加 工 時 ④ 福 利 政 策 。  

5 2 .  ( 4 )  可 藉 零 件 名 稱 及 編 號 作 為 機 件 裝 配 之 用 ， 且 能 表 示 機 件 裝 置 的 排 列 方 式 者 ， 是 ① 透 視 圖 ②

輔 助 視 圖 ③ 剖 視 圖 ④ 組 合 圖 。  

5 3 .  ( 4 )  第 一 層 沾 漿 液 以 詹 氏 四 號 杯 測 試 濃 度 大 約 在 ① 5 ～ 1 5 ② 1 6 ～ 2 0 ③ 6 0 ～ 8 0 ④ 3 0 ～ 5 0  秒 。  

5 4 .  ( 2 )  物 體 離 投 影 面 愈 遠 所 得 之 斜 投 影 ① 大 小 不 變 ② 愈 大 ③ 愈 小 ④ 形 狀 嚴 重 扭 曲 。  

5 5 .  ( 4 )  負 責 日 程 安 排 、 工 作 分 派 、 跟 催 等 之 職 責 是 屬 於 ① 品 管 課 ② 技 術 課 ③ 業 務 課 ④ 生 管 課 。  

5 6 .  ( 2 )  製 造 球 狀 石 墨 鑄 鐵 時 常 易 發 生 逆 冷 硬 現 象 ， 此 種 鑄 疵 常 在 ① 鑄 口 ② 鑄 件 內 部 ③ 鑄 件 外 部 ④

冒 口  的 位 置 產 生 白 口 現 象 。  

5 7 .  ( 3 )  目 前 台 灣 精 密 鑄 造 業 （ 脫 蠟 ） 最 常 用 的 模 型 材 料 以 ① 塑 膠 ② 水 銀 ③ 蠟 ④ 尿 素 基  為 主 。  

5 8 .  ( 2 )  鑄 品 粗 糙 度 ( S ) ， 2 0 S 是 代 表 粗 糙 面 高 低 為 ① 0 . 2 i n ② 0 . 0 2 ㎜ ③ 0 . 2 ㎜ ④ 0 . 0 2 i n 。  

5 9 .  ( 2 )  全 模 鑄 造 法 ( F u l l - M o l d  c a s t i n g  p r o c e s s ) 係 指 ① 濕 矽 模 法 ② 消 失 模 法 ③ 脫 蠟 鑄 造 法 ④ 殼 模

法 。  

6 0 .  ( 2 )  在 實 施 恒 溫 變 態 熱 處 理 時 ， 必 須 參 考 該 材 料 的 ① C T T 曲 線 ② T T T 曲 線 ③ T M T 曲 線 ④ C C T

曲 線 。  
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複 選 題 ：  

6 1 .  ( 1 2 4 )  在 熔 鑄 過 程 中 ， 可 以 下 列 何 種 方 法 進 行 晶 粒 細 化 ， 以 使 鑄 件 強 韌 性 增 加 ？ ① 以 冷 激 方 式 ，

增 大 凝 固 之 過 冷 度 ② 液 態 金 屬 中 添 加 能 促 進 生 核 或 抑 制 晶 核 成 長 之 物 質 ③ 以 高 溫 進 行 澆

注 ， 使 液 態 金 屬 中 之 晶 核 在 開 始 凝 固 前 有 充 分 時 間 形 成 ④ 液 態 金 屬 結 晶 時 附 加 震 動 機 制 ，

使 初 晶 粒 分 裂 形 成 新 晶 核 。  

6 2 .  ( 2 4 )  目 視 管 理 ( V i s i b l e  M a n a g e m e n t ) 敘 述 何 者 正 確 ？ ① 目 視 管 理 又 稱 「 走 動 式 管 理 」 ② 顧 客 和

供 應 商 可 以 了 解 到 產 品 作 業 流 程 ， 共 同 參 與 ③ 把 東 西 區 分 為 要 與 不 要 ， 方 便 執 行 清 潔 作 業

④ 將 現 場 作 業 的 重 要 資 訊 予 以 公 開 ， 使 工 作 同 仁 了 解 實 施 進 度 。  

6 3 .  ( 1 2 3 )  下 列 那 些 是 陶 瓷 殼 模 常 用 的 材 料 ？ ① 鋯 砂 粉 ② 馬 來 砂 ③ 矽 酸 膠 ④ 糊 精 。  

6 4 .  ( 1 3 )  適 用 於 熱 室 式 壓 鑄 法 式 的 金 屬 有 如 下 幾 種 ？ ① 錫 ② 鋁 ③ 鋅 ④ 鎂 。  

6 5 .  ( 1 2 4 )  減 少 合 金 熔 煉 吸 氣 量 ， 下 列 何 者 為 正 確 作 法 ？ ① 縮 短 熔 煉 時 間 ， 以 避 免 液 體 金 屬 和 爐 氣 的

接 觸 ② 烘 乾 爐 襯 和 澆 鑄 工 具 ③ 高 溫 熔 煉 ， 以 利 氣 體 逸 散 ④ 對 爐 料 進 行 除 鏽 、 清 潔 處 理 。  

6 6 .  ( 1 3 )  下 列 何 種 材 料 是 無 機 黏 結 劑 ？ ① 木 節 黏 土 ② 玉 米 澱 粉 ③ 矽 酸 鈉 ④ 糖 蜜 。  

6 7 .  ( 2 3 4 )  下 列 何 者 為 「 C N S  1 3 0 9 8  G 3 2 4 8 沃 斯 回 火 球 狀 石 墨 鑄 鐵 件 」 之 種 類 符 號 ？ ① F C D  1 4 0 0 A

② F C D  9 0 0 A ③ F C D  1 2 0 0 A ④ F C D  1 0 0 0 A 。  

6 8 .  ( 1 2 4 )  下 列 何 者 是 可 能 影 響 金 屬 液 流 動 的 因 素 ？ ① 金 屬 液 溫 度 ② 合 金 成 分 ③ 鑄 模 硬 度 ④ 模 穴 溫

度 。  

6 9 .  ( 2 4 )  離 心 鑄 造 法 較 適 用 於 生 產 下 列 何 種 機 件 ？ ① 加 工 機 基 座 ② 火 車 輪 ③ 傳 動 軸 ④ 大 型 管 件 。  

7 0 .  ( 1 3 )  感 電 災 害 預 防 ， 下 列 何 者 正 確 ？ ① 配 合 漏 電 斷 路 器 之 使 用 ， 發 生 漏 電 時 自 動 切 離 電 路 ② 接

地 線 通 常 會 以 白 色 作 為 區 隔 ③ 避 免 因 雷 擊 與 靜 電 等 造 成 的 異 常 電 壓 ， 損 壞 機 器 ④ 感 電 時 之

處 理 ： 應 迅 速 直 接 將 電 源 與 被 害 者 分 開 ， 然 後 送 醫 急 救 。  

7 1 .  ( 2 4 )  鑄 件 澆 冒 口 的 去 除 方 法 有 那 些 ？ ① 噴 砂 法 ② 敲 擊 法 ③ 珠 擊 法 ④ 切 割 法 。  

7 2 .  ( 1 3 )  流 動 性 不 好 的 金 屬 液 容 易 產 生 下 列 何 種 鑄 疵 ？ ① 冷 隔 ( 接 ) ② 熱 裂 ③ 滯 流 ④ 燒 結 。  

7 3 .  ( 1 2 3 )  下 列 建 教 合 作 機 構 的 行 為 何 者 正 確 ？ ① 不 得 超 時 訓 練 建 教 生 或 向 其 推 銷 產 品 ② 不 得 要 求 建

教 生 提 前 終 止 契 約 應 賠 償 違 約 金 ③ 不 得 要 求 建 教 生 應 負 擔 任 何 訓 練 費 用 ④ 技 術 生 人 數 ， 不

得 高 於 勞 工 人 數 三 分 之 一 。  

7 4 .  ( 1 3 4 )  濕 砂 模 造 模 過 程 中 ， 下 列 何 種 方 式 可 改 善 鑄 模 排 氣 問 題 ？ ① 減 少 砂 模 水 分 含 量 ② 增 加 模 砂

中 糊 精 ③ 增 加 鑄 模 溢 放 口 ④ 減 低 鑄 模 硬 度 。  

7 5 .  ( 1 2 )  鑄 件 在 生 產 時 要 求 尺 寸 有 一 容 許 程 度 與 一 個 保 留 收 縮 的 空 間 ， 為 下 列 哪 兩 者 ？ ① 公 差 ② 裕

度 ③ 粗 糙 度 ④ 精 度 。  

7 6 .  ( 1 3 4 )  適 用 於 非 鐵 金 屬 合 金 的 熔 解 設 備 為 ？ ① 感 應 電 爐 ② 平 爐 ③ 反 射 爐 ④ 坩 堝 爐 。  

7 7 .  ( 2 3 )  下 列 材 料 何 者 較 適 用 於 熱 室 壓 鑄 法 ？ ① 鋁 ② 鎂 ③ 鋅 ④ 銅  合 金 。  

7 8 .  ( 2 3 )  下 列 有 關 冒 口 設 計 的 敘 述 何 者 正 確 ？ ① 冒 口 應 比 鑄 件 更 早 凝 固 ② 用 以 消 除 鑄 件 凝 固 收 縮 之

缺 陷 ③ 冒 口 的 位 置 與 數 量 會 影 響 金 屬 的 凝 固 方 向 ④ 冒 口 尺 寸 的 設 計 不 會 影 響 鑄 件 的 凝 固 縮

孔 。  

7 9 .  ( 2 3 )  工 業 安 全 標 示 之 圖 形 下 列 何 者 正 確 ？ ① 「 圓 形 」 用 於 「 安 全 標 示 」 ② 「 尖 端 向 下 之 正 三 角

形 」 用 於 「 注 意 標 示 」 ③ 「 尖 端 向 上 之 正 三 角 形 」 用 於 「 警 告 標 示 」 ④ 「 正 方 形 」 或 「 長

方 形 」 用 於 「 禁 止 標 示 」 。  

8 0 .  ( 2 4 )  下 列 何 種 氣 體 ， 經 常 被 用 來 進 行 鋁 合 金 熔 煉 時 除 氣 除 渣 之 淨 化 處 理 ？ ① 二 氧 化 碳 ② 氬 氣 ③

氧 氣 ④ 氮 氣 。  

 


