	      試卷名稱：
	      KKK
	      命題老師：
	      XXX
	      科目： 
	      機械製造

	      考生姓名：     
	
	      學生編號：     
	
	      得分：    
	


◎選擇題:0%(每題0分)

 (   ) 1﹒關於製箔下列何者錯誤？

        A．厚度可達0.005mm        B．通常在真空熔解設備為之        C．材料可以為純金屬及合金        D．原料純度要求不高。
(   ) 2﹒純金屬之再結晶溫度以攝氏而言約為熔點之

        A．0.3        B．0.4        C．0.5        D．0.6

(   ) 3﹒鐵釘或鉚釘之螺絲頭胚料係以

        A．型砧鍛造        B．冷鍛頭衝壓成型        C．壓模印法        D．熱鍛頭衝壓成型
(   ) 4﹒剪切旋製法適於

        A．厚板之成型        B．薄板成型        C．兩者均適合。
(   ) 5﹒何種外螺紋加工法之螺紋根部強度較高？

        A．攻絲法        B．車製法        C．滾製法。
(   ) 6﹒滾軋輪間距離之調整範圍較大者為

        A．三重連續式滾軋機        B．四重滾軋機        C．雙重往復式滾軋機        D．叢集滾軋機
(   ) 7﹒以衝床、壓床之驅動機構形式而言，下列何者具有最高的機械利益？

        A．肘節式        B．偏心式        C．單曲柄        D．關節式。
(   ) 8﹒金屬線的抽製過程中，須加

        A．淬火處理        B．回火處理        C．退火處理        D．時效處理
(   ) 9﹒一般材料在所施壓力達應力應變曲線圖上之

        A．降伏點        B．比例限        C．彈性限        D．最大極限
(   ) 10﹒金屬板之彎曲成型主要是利用三相同直徑滾子之

        A．距離        B．壓力        C．轉動方向  來控制成型之直徑。
(   ) 11﹒下列敘述何者錯誤？

        A．開縫是切開三邊保留一邊        B．衝孔是將廢料切除        C．下料是從金屬板上切下所需要之板材        D．刮刨的目的為去除氧化層。
(   ) 12﹒間接擠製所需之壓力比直接擠製之壓力

        A．大        B．小        C．相同。
(   ) 13﹒熱作之變形加工是在

        A．再結晶溫度之下        B．再結晶溫度之上        C．只要在熔解溫度之下即可。
(   ) 14﹒我國目前使用之五圓硬幣，係用何法製成？

        A．壓鑄        B．壓印        C．壓鍛        D．壓擠
(   ) 15﹒下列材料中何者之再結晶溫度較低？

        A．鋁        B．銅        C．鋅。
(   ) 16﹒一般抽線用模具大都使用

        A．碳化鎢        B．高碳鋼        C．鑄鋼製成。
(   ) 17﹒下列壓床中何種形式適用於長而寬之金屬板工作？

        A．拱門式壓床        B．開口式壓床        C．直邊式壓床。
(   ) 18﹒經由

        A．熱作加工        B．表面珠擊        C．冷作加工        D．退火處理
(   ) 19﹒以壓床之驅動機構形式而言，下列何者限於需要甚長行程之處？

        A．偏心式        B．單曲柄        C．凸輪式        D．齒條及小齒輪式
(   ) 20﹒珠擊法之主要目的在使材料之

        A．強度、硬度提高        B．作退火        C．表面光滑。
(   ) 21﹒一般管子抽製時每次之收縮率最大可得

        A．3%        B．40%        C．90%  縮管抽製時則可達一般抽製之4~5倍。
(   ) 22﹒一般在剪切金屬板時衝模與衝頭間的間隙為何？兩側留有板厚之

        A．3~5%        B．5~8%        C．1~3%        D．8~10%

(   ) 23﹒橡皮模適用於

        A．厚板        B．薄板        C．兩者均可  之彎曲或成型加工。
(   ) 24﹒關於熱作加工下列敘述，何者不正確？

        A．材料內的雜質可被壓碎而均勻分布於材料內        B．所需之動力較冷作為低        C．能將鑄錠中的大部分孔隙消除        D．尺寸較冷作精確。
(   ) 25﹒金屬壓擠時的操作溫度為

        A．低溫        B．再結晶溫度        C．室溫        D．鍛造溫度
(   ) 26﹒在滾製過程中可將材料

        A．退火        B．結晶粗化        C．結晶細化        D．正常化
(   ) 27﹒金屬板在彎曲及定型時會有彈回作用，請問如何解決？

        A．過程中施以退火處理        B．在模具中加上適當之裕度        C．事先預熱材料        D．降低工作溫度
◎填充題:0%(每題0分)

1﹒一般鍛造時均看鍛件之_______來判定溫度。

2﹒製管方法中的電阻對頭熔接法係以__________為電極，通以電流使對接部分熔合。

3﹒兩個或兩個以上不同之加工步驟，能於衝柱的一個行程中完成之模具稱________。

4﹒對厚材料而言，當旋壓開始時，工件即因_________而生熱，使金屬之溫度維持在可塑狀態。

5﹒爆炸成型法係利用爆炸時所生成之__________及__________，迫使材料貼合於模具而成型。

6﹒部分金屬構件可藉_________以改變金屬表面之組織狀態，使內部生殘留應力，以增加構件之疲勞壽命。

7﹒製管方法中的引伸法係將材料錠加熱至________溫度來進行加工。

8﹒鍛造方法有手鎚鍛或鐵匠鍛，________鍛法，________鍛法，________鍛法，________鍛法。

9﹒在滾製中，鑄錠會發生________，但由於嚴重之變形可破壞鑄錠中之粗結晶組織，而可將結晶粒________。

10﹒寫出下列材料之近似 再結晶溫度，鎳______℃，鐵______℃，銅______℃，鋁______℃，鋅______℃，鉛______℃。

11﹒依照衝床或壓床之操作方式可做________、________、________、________等操作。

12﹒_________在反向滾壓時，受到克服慣性力之限制，速度較慢。

13﹒外螺紋之滾軋方法有_________法、_________法。

14﹒熱作與冷作加工比較，熱作加工所需之動力較冷作加工為_______。

15﹒金屬在冷作後可使________變形而改善結晶之強度，且由於________少可得較熱作光滑且精確之尺寸。但所需之力則較熱作________。

16﹒在抽製過程中配合材料之變形量，必須適時加以________處理，以增材料之延性。

17﹒在旋壓過程中，材料受滾輪加壓成型會發生_______。

18﹒一般經鍛造後的鍛造品其強度可為原來強度之______倍。

19﹒在衝床之剪切作業中有________、________、________、________等操作。

20﹒衝床按動作作用於衝柱之方法分類有_________、_________、_________、_________、_________、關節式、_________、肘節式、氣壓式衝床。

21﹒高能率成型法有_________成型法、_________成型法。

22﹒管子之製造方法有_______熔接法，_______對頭熔接法，_______熔接法，_______法，_______法，_______法等。

23﹒壓擠之製造方法有________，________，________，________，________。

24﹒衝壓加工係將迴轉運動變成為急速的________運動。

25﹒熱作加工是在_______溫度之上進行，而_________是在再結晶溫度之下進行變形加工。

26﹒為某種工作選擇衝床或壓床必須考慮_______、_______、_______及操作方式等因素。

27﹒在高溫中易於氧化或銹蝕之金屬，難於鍛造，此時可將_________加於鍛造物之周圍，以助其成型。

28﹒將薄板接合的方法，除了銲接外，尚可使用________方法來接合。

29﹒金屬材料中，每一晶粒係以有規律之原子排列所組成，此稱為________。

30﹒將薄而大之金屬板製成對稱形狀或雙曲線之產品有________和__________兩種方法。

◎問答題:0%(每題0分)

1﹒冷作對金屬有何影響？

2﹒消除殘留應力的方法有那些？

3﹒試繪抽線模具圖。

4﹒衝床及壓床之進給機構的方式為何？

5﹒何謂雙晶現象？

6﹒何謂再結晶溫度？

7﹒擠製的方法有那些？

8﹒金屬之旋製的優劣點為何？

9﹒接縫之形式有那些？

10﹒管子分成那兩大類？

11﹒擠製之優點有那些？

12﹒鍛造之溫度對材質是否有影響？

13﹒衝床及壓床之驅動機構方式有幾種形式？

14﹒試述鋁板之製造法為何？

15﹒何謂應變硬化？

16﹒冷作加工法之分類為何？

17﹒何謂塑性變形？

18﹒彎曲及定型模有何特點？

19﹒金屬熱作有何優點？

20﹒就你所知的特殊成型法有那些？

21﹒螺紋以滾軋加工有何優劣點？

22﹒何謂進級式〈連續衝模〉衝模？

23﹒何謂冷作？

24﹒何謂高能量成型法？

25﹒衝模及壓模有那些形式？

26﹒塑性加工之分類為何？



(試卷說明)
	      試卷名稱：
	      KKK
	      命題老師：
	      XXX
	      科目： 
	      機械製造

	      考生姓名：     
	
	      學生編號：     
	
	      得分：    
	


◎選擇題:0%(每題0分)

 ( D ) 1﹒關於製箔下列何者錯誤？

        A．厚度可達0.005mm        B．通常在真空熔解設備為之        C．材料可以為純金屬及合金        D．原料純度要求不高。
 ( B ) 2﹒純金屬之再結晶溫度以攝氏而言約為熔點之

        A．0.3        B．0.4        C．0.5        D．0.6

 ( B ) 3﹒鐵釘或鉚釘之螺絲頭胚料係以

        A．型砧鍛造        B．冷鍛頭衝壓成型        C．壓模印法        D．熱鍛頭衝壓成型
 ( B ) 4﹒剪切旋製法適於

        A．厚板之成型        B．薄板成型        C．兩者均適合。
 ( C ) 5﹒何種外螺紋加工法之螺紋根部強度較高？

        A．攻絲法        B．車製法        C．滾製法。
 ( C ) 6﹒滾軋輪間距離之調整範圍較大者為

        A．三重連續式滾軋機        B．四重滾軋機        C．雙重往復式滾軋機        D．叢集滾軋機
 ( D ) 7﹒以衝床、壓床之驅動機構形式而言，下列何者具有最高的機械利益？

        A．肘節式        B．偏心式        C．單曲柄        D．關節式。
 ( A ) 8﹒金屬線的抽製過程中，須加

        A．淬火處理        B．回火處理        C．退火處理        D．時效處理
 ( A ) 9﹒一般材料在所施壓力達應力應變曲線圖上之

        A．降伏點        B．比例限        C．彈性限        D．最大極限
 ( A ) 10﹒金屬板之彎曲成型主要是利用三相同直徑滾子之

        A．距離        B．壓力        C．轉動方向  來控制成型之直徑。
 ( D ) 11﹒下列敘述何者錯誤？

        A．開縫是切開三邊保留一邊        B．衝孔是將廢料切除        C．下料是從金屬板上切下所需要之板材        D．刮刨的目的為去除氧化層。
 ( B ) 12﹒間接擠製所需之壓力比直接擠製之壓力

        A．大        B．小        C．相同。
 ( B ) 13﹒熱作之變形加工是在

        A．再結晶溫度之下        B．再結晶溫度之上        C．只要在熔解溫度之下即可。
 ( B ) 14﹒我國目前使用之五圓硬幣，係用何法製成？

        A．壓鑄        B．壓印        C．壓鍛        D．壓擠
 ( C ) 15﹒下列材料中何者之再結晶溫度較低？

        A．鋁        B．銅        C．鋅。
 ( A ) 16﹒一般抽線用模具大都使用

        A．碳化鎢        B．高碳鋼        C．鑄鋼製成。
 ( B ) 17﹒下列壓床中何種形式適用於長而寬之金屬板工作？

        A．拱門式壓床        B．開口式壓床        C．直邊式壓床。
 ( A ) 18﹒經由

        A．熱作加工        B．表面珠擊        C．冷作加工        D．退火處理
 ( D ) 19﹒以壓床之驅動機構形式而言，下列何者限於需要甚長行程之處？

        A．偏心式        B．單曲柄        C．凸輪式        D．齒條及小齒輪式
 ( A ) 20﹒珠擊法之主要目的在使材料之

        A．強度、硬度提高        B．作退火        C．表面光滑。
 ( B ) 21﹒一般管子抽製時每次之收縮率最大可得

        A．3%        B．40%        C．90%  縮管抽製時則可達一般抽製之4~5倍。
 ( B ) 22﹒一般在剪切金屬板時衝模與衝頭間的間隙為何？兩側留有板厚之

        A．3~5%        B．5~8%        C．1~3%        D．8~10%

 ( B ) 23﹒橡皮模適用於

        A．厚板        B．薄板        C．兩者均可  之彎曲或成型加工。
 ( D ) 24﹒關於熱作加工下列敘述，何者不正確？

        A．材料內的雜質可被壓碎而均勻分布於材料內        B．所需之動力較冷作為低        C．能將鑄錠中的大部分孔隙消除        D．尺寸較冷作精確。
 ( C ) 25﹒金屬壓擠時的操作溫度為

        A．低溫        B．再結晶溫度        C．室溫        D．鍛造溫度
 ( C ) 26﹒在滾製過程中可將材料

        A．退火        B．結晶粗化        C．結晶細化        D．正常化
 ( B ) 27﹒金屬板在彎曲及定型時會有彈回作用，請問如何解決？

        A．過程中施以退火處理        B．在模具中加上適當之裕度        C．事先預熱材料        D．降低工作溫度
◎填充題:0%(每題0分)

1﹒一般鍛造時均看鍛件之_______來判定溫度。

答案：火色
2﹒製管方法中的電阻對頭熔接法係以__________為電極，通以電流使對接部分熔合。

答案：兩圓盤型滾子
3﹒兩個或兩個以上不同之加工步驟，能於衝柱的一個行程中完成之模具稱________。

答案：複合模
4﹒對厚材料而言，當旋壓開始時，工件即因_________而生熱，使金屬之溫度維持在可塑狀態。

答案：摩擦阻力
5﹒爆炸成型法係利用爆炸時所生成之__________及__________，迫使材料貼合於模具而成型。

答案：高壓氣體壓力，爆震速度
6﹒部分金屬構件可藉_________以改變金屬表面之組織狀態，使內部生殘留應力，以增加構件之疲勞壽命。

答案：珠擊法
7﹒製管方法中的引伸法係將材料錠加熱至________溫度來進行加工。

答案：鍛造溫度
8﹒鍛造方法有手鎚鍛或鐵匠鍛，________鍛法，________鍛法，________鍛法，________鍛法。

答案：落鎚，端壓，壓鍛，滾壓
9﹒在滾製中，鑄錠會發生________，但由於嚴重之變形可破壞鑄錠中之粗結晶組織，而可將結晶粒________。

答案：再結晶現象，細化
10﹒寫出下列材料之近似 再結晶溫度，鎳______℃，鐵______℃，銅______℃，鋁______℃，鋅______℃，鉛______℃。

答案：600，450，200，150，21，低於21
11﹒依照衝床或壓床之操作方式可做________、________、________、________等操作。

答案：剪切，彎曲，抽製，擠壓
12﹒_________在反向滾壓時，受到克服慣性力之限制，速度較慢。

答案：雙重往復式滾軋機
13﹒外螺紋之滾軋方法有_________法、_________法。

答案：螺紋滾製，壓紋
14﹒熱作與冷作加工比較，熱作加工所需之動力較冷作加工為_______。

答案：低
15﹒金屬在冷作後可使________變形而改善結晶之強度，且由於________少可得較熱作光滑且精確之尺寸。但所需之力則較熱作________。

答案：晶粒，氧化
16﹒在抽製過程中配合材料之變形量，必須適時加以________處理，以增材料之延性。

答案：退火
17﹒在旋壓過程中，材料受滾輪加壓成型會發生_______。

答案：熱
18﹒一般經鍛造後的鍛造品其強度可為原來強度之______倍。

答案：2~5

19﹒在衝床之剪切作業中有________、________、________、________等操作。

答案：下料，開縫，修剪邊材，刮刨
20﹒衝床按動作作用於衝柱之方法分類有_________、_________、_________、_________、_________、關節式、_________、肘節式、氣壓式衝床。

答案：曲柄式，凸輪式，偏心軸式，螺旋式，齒條及小齒輪式，液壓式
21﹒高能率成型法有_________成型法、_________成型法。

答案：爆炸，電動液壓
22﹒管子之製造方法有_______熔接法，_______對頭熔接法，_______熔接法，_______法，_______法，_______法等。

答案：對頭，電阻，搭，穿孔，管子擠製，引伸
23﹒壓擠之製造方法有________，________，________，________，________。

答案：壓(模)印，型砧鍛造，冷鍛，鉚接，椿接
24﹒衝壓加工係將迴轉運動變成為急速的________運動。

答案：直線往復
25﹒熱作加工是在_______溫度之上進行，而_________是在再結晶溫度之下進行變形加工。

答案：再結晶，冷作加工
26﹒為某種工作選擇衝床或壓床必須考慮_______、_______、_______及操作方式等因素。

答案：工作大小，動力，速度
27﹒在高溫中易於氧化或銹蝕之金屬，難於鍛造，此時可將_________加於鍛造物之周圍，以助其成型。

答案：惰性氣體
28﹒將薄板接合的方法，除了銲接外，尚可使用________方法來接合。

答案：摺縫(或鉚接)
29﹒金屬材料中，每一晶粒係以有規律之原子排列所組成，此稱為________。

答案：格子
30﹒將薄而大之金屬板製成對稱形狀或雙曲線之產品有________和__________兩種方法。

答案：拉伸成型，拉伸與抽製成型
◎問答題:0%(每題0分)

1﹒冷作對金屬有何影響？

答案：(略)
2﹒消除殘留應力的方法有那些？

答案：(略)
3﹒試繪抽線模具圖。

答案：(略)
4﹒衝床及壓床之進給機構的方式為何？

答案：(略)
5﹒何謂雙晶現象？

答案：(略)
6﹒何謂再結晶溫度？

答案：(略)
7﹒擠製的方法有那些？

答案：(略)
8﹒金屬之旋製的優劣點為何？

答案：(略)
9﹒接縫之形式有那些？

答案：(略)
10﹒管子分成那兩大類？

答案：(略)
11﹒擠製之優點有那些？

答案：(略)
12﹒鍛造之溫度對材質是否有影響？

答案：(略)
13﹒衝床及壓床之驅動機構方式有幾種形式？

答案：(略)
14﹒試述鋁板之製造法為何？

答案：(略)
15﹒何謂應變硬化？

答案：(略)
16﹒冷作加工法之分類為何？

答案：(略)
17﹒何謂塑性變形？

答案：(略)
18﹒彎曲及定型模有何特點？

答案：(略)
19﹒金屬熱作有何優點？

答案：(略)
20﹒就你所知的特殊成型法有那些？

答案：(略)
21﹒螺紋以滾軋加工有何優劣點？

答案：(略)
22﹒何謂進級式〈連續衝模〉衝模？

答案：(略)
23﹒何謂冷作？

答案：(略)
24﹒何謂高能量成型法？

答案：(略)
25﹒衝模及壓模有那些形式？

答案：(略)
26﹒塑性加工之分類為何？

答案：(略)


(試卷說明)
