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單選題：  

1 .  ( 4 )  下列何者不是滯流發生的原因①砂模通氣性不良②澆鑄溫度太低③澆鑄操作不當④冒口設

計不當。  

2 .  ( 1 )  鋁合金砂模鑄造時之澆口比設計，下列何者較佳？①1 : 4 : 4②1 : 4 : 1③4 : 4 : 1④4 : 1 : 4。  

3 .  ( 1 )  下列何者無法作為流路系統中之除渣設計①冒口保溫劑②擋渣板③旋轉集渣口④過濾板。  

4 .  ( 3 )  工廠生產制度的管理特徵是指①強烈的市場導向②高效率的生產方式③嚴格的作業控制④

複雜的人事系統。  

5 .  ( 1 )  精密脫蠟鑄造法中，製作包模所用泥漿的黏結劑通常為矽酸膠，其含 S i O 2 成份重量比為多

少①29～3 1%②22～2 4%③5 0～5 2%④1 0～ 1 2 %。  

6 .  ( 3 )  控制金屬液流入橫澆道及鑄口的流速，應調整①澆道底②澆池③窒口(c h o k e )④澆道  的斷

面積。  

7 .  ( 3 )  波來體為雪明碳體與①麻田散體②變韌體③肥粒體④沃斯田體  之層狀組織。  

8 .  ( 3 )  操作感應電爐熔解金屬液前，應先檢查、維修及起動下列何種設備①加熱設備②噪音設備

③冷卻設備④除塵設備。  

9 .  ( 2 )  鑄造工廠規劃原則，下列何者為非①物件搬運距離愈短愈佳②產品庫存愈多愈好③堆積或

裝入容器次數愈少愈好④空間立體運用。  

1 0 .  ( 1 )  化鐵爐熔解時，若配料相同，廢鋼愈增加時，其材質愈趨向①白口化②石墨化③軟化④合

金化。  

1 1 .  ( 1 )  鑄造工廠可稱為熱環境作業，若經測定後評估為高溫作業，該作業勞工每日工作時間不得

超過①6②10③8④4  小時。  

1 2 .  ( 1 )  下列何者不是縮孔發生的原因①通氣孔開設不當或阻塞②冒口太小③澆冒口設計不當④鐵

水成份與鑄件斷面厚度配合不當。  

1 3 .  ( 4 )  手提砂輪機最重要的安全是注意①是否帶手套②電路開關是否損壞③砂輪片是否太小④防

護罩是否裝上。  

1 4 .  ( 3 )  化鐵爐作業中，增加焦炭使出鐵溫度亦上升，則熔解速度①無關②先降後升③降低④上昇。 

1 5 .  ( 3 )  不銹鋼及耐熱鋼之熔解幾乎都使用何種性質的耐火材料來築爐①中性②氧化性③鹼性④酸

性。  

1 6 .  ( 2 )  下列何者之淬火質量效果最小①高碳鋼②錳鋼③灰口鑄鐵④中碳鋼。  

1 7 .  ( 2 )  應對董事會負公司經營成敗之全責者為①課長②總經理③廠長④監察人。  

1 8 .  ( 2 )  下列何種材料適用於磁粒檢測法①銅②鋼鐵③鋁④鎂合金。  

1 9 .  ( 1 )  火災種類分為 A、B、C、D 四類，若發生 B 類火災，指的是可燃性液體、氣體之火災，不

可用何種方法進行滅火工作？①水②二氧化碳③泡沫滅火劑④乾粉滅火劑。  

2 0 .  ( 2 )  金屬液流動中，任何“質點”平滑地前進且與流向平行者稱為①擾流②平流③亂流④漂流。 

2 1 .  ( 4 )  鋼鑄件硬化能 ( h a r d e n a b i l i t y )愈低，則麻田散體變態的臨界冷卻速率 ( c r i t i c a l  c o o l i n g r a t e )

將①愈低②忽高忽低③不影響④愈高。  

2 2 .  ( 3 )  兩種單峰圓形砂粒，其粒徑分別為 0 . 5 m m 及 0 . 8 m m，在同條件下分別置於同大小的兩容

器中，其空隙的總體積以何者較大①無法比較②粒徑為 0 . 5 m m 者③近似相等④粒徑為 0 . 8

m m 者。  

2 3 .  ( 1 )  底澆型澆口系統通常採用①非增壓式②增壓式③落入式④突變式。  
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2 4 .  ( 4 )  下列何者不是流路系統（ g a t i n g  s y s t e m）的設計原則為①具有補充金屬液收縮的功能②具

有除氣、除渣的功能③能將金屬液均勻、穩定且適時的澆入模穴④砂箱大小。  

2 5 .  ( 3 )  普通鑄鋼件，其厚度愈大者，其加工裕度則①不變②不一定③愈大④愈小。  

2 6 .  ( 2 )  澆鑄中發生爆聲，主要是因①空氣②水氣③矽砂④二氧化碳  所致。  

2 7 .  ( 1 )  煉鋼爐還原精煉主要目的在①脫氧、硫②脫磷、氧③脫磷、硫④脫氫、氮  氣體。  

2 8 .  ( 4 )  p e p  s e t 砂模是一種①氣硬性②熱硬性③氣硬性及熱硬性④自硬性  砂模。  

2 9 .  ( 2 )  人力資源的有效應用，為工廠佈置時的一大原則，而其中不包括①保持人力與機械的平衡

②雇請大量員工，提高生產力③實施有效監督④利用自動化、機械化代替人力。  

3 0 .  ( 4 )  小汽車的引擎本體 ( e n g i n e  b l o c k )，以下列何種鑄件材料為佳①鑄鐵②鎂合金③鑄鋼④鋁

合金。  

3 1 .  ( 4 )  C O 2 砂模中，如砂之顆粒愈細，則水玻璃用量①不一定②愈少③一樣④愈多。  

3 2 .  ( 1 )  下列那一項不是鹼性化鐵爐之特性①必須使用氧化矽類之耐火材料②較高的吸碳能力③鐵

水含硫量低④矽錳損失大。  

3 3 .  ( 1 )  低熔點金屬，下列何者熔點最低①錫②鉛③鋅④銻。  

3 4 .  ( 4 )  灰口鑄鐵的片狀石墨型態中，石墨大小一致，均勻分佈是那一型①B 型②D 型③C 型④A

型。  

3 5 .  ( 3 )  所謂生產管理是包括生產計劃與①生產研究②生產需求③生產管制④生產銷售  等兩類。  

3 6 .  ( 2 )  灰口鑄鐵件長 5 0 0 m m，欲以鋁模造模時，則製作木模之尺寸約為①49 5mm②51 2mm③5 1 0

mm④5 0 5mm。  

3 7 .  ( 4 )  優良的鑄鐵溶液經正常的接種之後，其凝固析出的石墨應為①D 型②B 型③C 型④A 型。  

3 8 .  ( 3 )  下列何者與冒口系統無關①漲模②夾渣③沖蝕鑄模④縮孔。  

3 9 .  ( 2 )  鑄鐵件造模時，設其冒口的直徑為 D，冒口頸 d，則以下列何者較適當？①d＝1 . 5D②d＝ 0 .

7D③d＝0 . 5D④d＝D。  

4 0 .  ( 2 )  下列敘述何者不正確①矽酸乙酯為無色透明②矽酸膠需用酒精稀釋③矽酸膠對蠟型濕潤性

差④矽酸乙酯可利用化學膠化。  

4 1 .  ( 2 )  下列何種造模法不需使用黏結劑？①CO 2 法②真空造模法（V 法）③呋喃樹脂造模法④真

空殼模法（V a c u u m  s h e l l m o l d i n g ）。  

4 2 .  ( 2 )  接種作業宜在①熔化②高溫③低溫④常溫  時進行。  

4 3 .  ( 3 )  工件材質較軟時，加工車削速度宜①極緩慢速度②較慢③較快④不動。  

4 4 .  ( 4 )  工作方法研究的目的除了增加效率外，同時也減少操作員身體的①高度②重量③不一定④

疲勞。  

4 5 .  ( 2 )  加工符號 是相當於 R a 粗糙度值①8 . 0～2 5②2 . 0～6 . 3③32～1 2 5④0 . 2 5～ 1 . 6  μM。  

4 6 .  ( 2 )  以下何者不是關係企業之特色①各公司自行計算損益②財務不必獨立相互依存③各公司獨

立經營④由總管理處進行員工訓練。  

4 7 .  ( 2 )  塗模劑不佳，容易造成鑄件①成分不良②浮渣及夾渣③成品變硬④通氣不良  現象。  

4 8 .  ( 4 )  鑄件的膚層效應 ( s k i n  e f f e c t )主要成因係下列何者的效果①發熱冒口②冷激鐵( c h i l l )③方

向性凝固④漸進性凝固。  

4 9 .  ( 2 )  鋼鐵材料的分類以含下列那一種元素量的多寡而定，因其對鋼鐵性質影響最大①錳②碳③

矽④硫。  

5 0 .  ( 4 )  石膏模不適用於鋼鐵鑄模，是因石膏中的①氧化鈣②鈣③碳酸鈣④硫  在高溫時與鐵產生

化學反應。  

5 1 .  ( 4 )  鋯漿常用在①銅②鐵③鋁④鋼  鑄件之鑄模上。  

5 2 .  ( 3 )  銅鋁鑄件之澆冒口切除作業以下列何者為最佳？①瓦斯切斷②砂輪切斷③高速電鋸切割④

大鎚敲落。  
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5 3 .  ( 4 )  切割特硬之金屬或澆冒口應使用①帶鋸切割②氣鑿鏨切③熱吹管切割④砂輪片磨切。  

5 4 .  ( 3 )  勃氏硬度試驗，測試鑄鐵件時，所用的荷重 P（ k g f）為①10 0 0②50 0③3 0 0 0④5 0 0 0。  

5 5 .  ( 4 )  關於集合製造流程的敘述，何者錯誤①又稱斷續式製造流程②汽車工廠使用此種製程③在

不同的地方先製成零組件，最後在主裝配線上製配成產品④於最後製程時，產品、副產品

同時產出。  

5 6 .  ( 1 )  化鐵爐熔解的條件相同，所添加焦炭粒度若較正常者為小，則燃燒反應發生 C O 的時間較

正常為①快②無影響③相同④慢。  

5 7 .  ( 1 )  設圓孔直徑為 ψ40h 7，則公差符號 h 表示①基軸制②基圓制③基準制④基孔制。  

5 8 .  ( 4 )  鑄鋼砂模最常用之塗模材料是①麵粉②石墨粉③矽砂粉④鋯粉。  

5 9 .  ( 4 )  鑄鐵件焊接前，須局部高溫預熱，其目的是防止①石墨粗粒化②油污污染③氧化④龜裂。  

6 0 .  ( 3 )  下列何者在液壓系統元件拆修時，不管情況好壞均應予以更換①端接頭②閥短管③軸封④

聯軸器。  

複選題：  

6 1 .  ( 1 3 )  呋喃砂造模效率高清砂容易但硬化及澆鑄會產生何種氣體味道？①福爾馬林 C H 2 O②臭氧

O 3  ③亞硫酸氣 S O 2  ④亞硝酸氣 H N O 2  。  

6 2 .  ( 1 2 3 )  有關緊密 (縮狀 )石墨鑄鐵 ( C G I )的敘述，何者正確？①其強度較灰口鑄鐵高②其熱傳導較球

墨鑄鐵為佳③其顯微結構中，石墨呈蠕蟲狀④高溫下容易氧化。  

6 3 .  ( 1 3 4 )  下列有關金屬表面處理方法何者具有美觀之功效？①陽極處理②滲碳③電鍍④有機塗層。  

6 4 .  ( 1 2 3 )  為避免鑄件夾渣缺陷，下列熔煉作法何者為正確？①灰口鑄鐵要盡量降低硫含量②煉鋼時

加入礦石使之沸騰③煉銅時加入磷銅脫氧去渣④球墨鑄鐵球化處理後，需要有高殘留鎂含

量。  

6 5 .  ( 2 3 4 )  下列有關金屬表面處理方法之敘述，何者正確？①氮化法主要是用於合金鋼表面防銹處理

②汽車外殼大多採用靜電粉體塗裝進行表面塗層③電鍍法是把被電鍍之鑄件放在陰極④鋁

鑄件在進行陽極處理時是放在陽極。  

6 6 .  ( 1 2 3 )  灰口鑄鐵鑄造床身機架導軌等結構之優點為何？①良好鑄造性②制震效果好③良好的切削

性④抗拉強度佳。  

6 7 .  ( 2 3 4 )  不銹鋼因其金相組織不同而區分為那些類別？①雪明碳體不銹鋼②沃斯田體不銹鋼③肥粒

體不銹鋼④麻田散體不銹鋼。  

6 8 .  ( 2 3 4 )  有關壓鑄模溢流井之設計，下列何者正確？①溢流井與溢流井間宜互相連通②溢流井的斷

面積至少要與澆口的入口斷面積相等③多數個小型溢流井設計優於少數大型溢流井的設計

④溢流井設計也應考慮排氣問題。  

6 9 .  ( 1 3 4 )  流路系統中的除渣設計，以下敘述何者正確？①在橫澆道尾保持一段距離，避免熔渣最多

溫度最低的金屬液進入模穴②橫流道高度較進模口低③製作旋轉集渣口集中渣質④使用除

渣瘤的設計。  

7 0 .  ( 1 2 3 )  鑄造合金熔製時所選用之中間合金，應該盡量滿足下列何種特性？①氣體、雜質及非金屬

夾雜物含量低②熔點低於或接近合金熔煉溫度③含有盡可能高的合金元素，且成分均勻一

致④具有足夠的韌性，不易破碎。  

7 1 .  ( 2 3 )  下列關於矽膠模與橡膠模的敘述何者正確？①都需要添加硬化劑使其硬化②都是可撓性模

具③不需做心型或拆砂塊也可製作複雜形狀的鑄件④所生產的蠟型尺寸及形狀穩定，一致

性高。  

7 2 .  ( 1 2 4 )  銅合金熔煉時通常須添加那些熔劑？①脫氧劑②覆蓋劑③脫碳劑④除氣劑。  

7 3 .  ( 1 2 )  依「C N S  1 3 0 9 8  G 3 2 4 8 沃斯回火球狀石墨鑄鐵件」之規定，下列何者為其主要的規範項目？

①抗拉強度②衝擊試驗之沙丕 ( C h a r p y )吸收能量③化學成分④降伏強度。  

7 4 .  ( 1 3 4 )  球墨鑄鐵球化處理後，在澆鑄之前進行再接種處理，下列何者為其主要目的？①消除球化

處理元素造成之白口傾向②球化反應會提升熔液溫度，以接種劑降溫，以利澆鑄③減少偏



1 0 4  鑄造  甲  4 - 4 ( 序 0 0 1  )   

析④促進石墨球化，改善球化率。  

7 5 .  ( 2 3 )  壓力鑄造的基本特點，下列敘述何者正確？①適合少批量生產②尺寸及表面光度高③可生

產薄壁非鐵金屬鑄件④可量產小型鑄鋼件。  

7 6 .  ( 1 2 3 )  採用酸性耐火材料的感應電爐，一般熔煉鑄鋼時多不進行氧化法精煉，下列何者為其主要

原因？①氧化法精煉在脫磷脫硫時，所需之鹼性渣對酸性耐火材料侵蝕性高②氧化法精煉

製程爐溫較高，酸性耐火材料耐溫性較為不足③氧化精煉後之擴散脫氧作業，於低溫之酸

性渣中效果不佳且耗時④氧化精煉產生物易與酸性耐火材料反應，侵蝕爐襯。  

7 7 .  ( 1 2 3 )  頂澆式流路系統依不同形式可做區分，下列何者正確？①在模穴中的金屬液循序凝固，不

易產生縮孔②敞開澆鑄式金屬液流速快③雨淋式有過濾砂心可除渣④頂澆式造模通常較困

難。  

7 8 .  ( 1 3 4 )  外冷鐵必須安置在鑄模的適當位置，下列敘述何者正確？①消除鑄件交接處的縮孔②造成

更小的溫度梯度③促進更好的方向性凝固④使用時必須烘乾，避免水氣進入產生氣孔。  

7 9 .  ( 1 2 3 )  模型主要功能是用於造模，除了製作模穴外，還有下列那幾項功能？①建立適合的分模面

②形成流路系統③配合砂心來形成中空鑄件④模型表面狀況不影響鑄件品質。  

8 0 .  ( 2 3 4 )  下列何者可用於鑄件清砂作業？①砂輪機②鋼珠噴擊③化學溶劑④蒸汽噴洗。  

 


